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Ozet

Bu caligma, cesitli ortiicii ahsap boyalarin aga¢ malzeme ve levhalarin kendi kendine yanma sicakligina etkilerini belirlemek amaci ile
yapilmugtir. Bu amagla Dogu kayini (Fagus oriantalis L.), Sarigam (Pinus silvestris L.), Sapsiz mege (Quercus petraea L.), orta yogunlukta
lif levha (MDF) ve yonga levhadan hazirlanan érnekler ASTM-D-3023 gore akrilik, sentetik ve lake boya ile tek ve iki kat boyanmugtir.
Hazirlanan 6rneklerde kendi kendine yanma sicakliklart ASTM- ASTM E 160-50"ye gore belirlenmistir.

Sonug olarak, kendi kendine yanma sicakligi, malzeme cesidi bakimindan en yiiksek Yonga levhada (716,8 °C), en diisiik Dogu kayininda
(645,7 °C), boya gesidi bakimindan en yiiksek seliilozik boyada (688,4°C), en diisiik sentetik boyada (685,7°C), kat say1s1 bakimindan en
yiiksek bir kat boyada (688,4°C), en diisiik iki kat boyada (685,7°C) bulunmustur. Malzeme cesidi, boya gesidi ve kat sayisi etkilesimi
bakimindan en yiiksek Yl+Sn+Lkat (752,3 °C), en diisiik MDF+Sn+ILkat (573,2 °C), bulunmustur. Buna gore: yangin riski yiiksek olan
yasam alanlarinda bu durum dikkate alinabilir.

Anahtar Kelimeler: Yanma Direnci, Aga¢ Malzeme, Levhalar, Ortiicii Boya, Yanma Sicaklig1.

Abstract

This study was carried out to determine the effects of various covering wood paints on the auto-ignition temperature of wood materials
and boards. For this purpose, samples prepared from Eastern beech (Fagus oriantalis L.), Scotch pine (Pinus silvestris L.), sessile oak
(Quercus petraea L.), medium density fiberboard (MDF) and particleboard are made of acrylic, synthetic and synthetic materials according
to ASTM-D-3023. It is painted in one or two layers with lacquer paint. The autoignition temperatures of the prepared samples were
determined according to ASTM-ASTM E 160-50.

As a result, the self-ignition temperature is highest in particle board (716.8 °C), lowest in Eastern beech (645.7 °C), highest in cellulosic
paint (688.4 °C) in dye type, in terms of material type, and lowest in Eastern beech (645.7 °C), it was found in the lowest synthetic paint
(685.7°C), the highest in one coat of paint (688.4°C) in terms of the number of coats, and the lowest in two coats of paint (685.7°C). The
highest Y1+Sn+I (752.3 °C) and the lowest MDF+Sn+II (573.2 °C) were found in terms of material type, paint type and number of coats
interaction. Accordingly: this situation can be taken into account in living areas with high fire risk.

Keywords: Fire Resistance, Wood Material, Boards, Covering Paint, Combustion Temperatur.
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1. GIRIS VE AMAC

Aga¢ malzeme, insanoglunun kullandigi en onemli
dogal hammadde kaynaklarindan birisidir. Yenilenebilir
bir kaynak olarak agaca bu ¢nemli yeri kazandiran
husus, ¢ok yaygin bir sekilde bulunmasi, sahip oldugu
sertlik, mukavemet, elastikiyet, gosterdigi direncine gore
hafiflik gibi 6zellikleri yaninda ayrica sekil verilebilmesi
ve bazi ozelliklerinin iyilestirilebilmesi yaninda ¢ivi ve
vida tutma 6zellikleri ve yapistirilabilme gibi nitelikleri
sayilabilir. Aga¢ malzemenin sahip oldugu bu uygun
nitelikleri sayesinde gtintimtizde 10.000 civarinda
kullanim alani bulunmaktadir (Bozkurt ve Goker 1996).
Bina yapimi, mobilya ve dekorasyon igleri, parke,
miizik aleti, tel diregi, demir yolu traversi, kaplama
levha, kontrplak, yonga levha, lif levha, kagit ve karton
tiretimi gibi alanlarda kullamilmaktadir (Bozkurt ve Erdin
1997, Ors ve Keskin 2001). Ahsap malzemenin bu {istiin
nitelikleri yaninda yanma, rutubet etkisiyle c¢alisma,
bocek ve mantar tarafindan tahrip edilmesi gibi bazi
mahsurlu yonleri mevcuttur. Bu mahsurlu yonlerini
iyilestirmek icin boyama gibi tist ytizey, stabilite gibi
emprenye ve kurutma gibi calismay1 azaltici iglemler
yapilmaktadir. Bu islemlerin yanma 6zelliklerine etkileri
gliniimiizde kullanim alanlarinda yanginda insan, can
ve mal ehemmiyeti bakimindan 6nemli bulanmaktadir
(Atar, 2008). Agac yiizeylerinin koruyucu ortii geregleri
ile kaplanmasi M.0.200 yillarina dayanir (Samivar
1978). Tarihi gelisim igerisinde ilk olarak bir agacin
kabuk alt1 stvis1 ile hazirlanan koruyucu geregle yapilan
ylizey islemleri, daha sonra dogal regineler ve kuruyan
yaglar ile hazirlanan yaglh koruyucu ortii gereglerinin
kullamilmas: ile yeni boyutlar kazanmigtir (Newel ve
Holtrop. 1961). Aga¢ malzemenin istenilmeyen sakincal
ozelliklerini iyilestirici metotlar gelistirilmistir. Bu
maksatla uygulanan teknik islemlerin en o6nemlileri
kurutma, emprenye ve tist ytizey islemleridir. Kullanma
yerindeki denge rutubeti miktarina uygun olarak fazla
suyun atilmast sonucu kurutulan agag¢ malzemenin
direnci, sertligi, ¢ivi tutma kabiliyeti, boya tutma 6zelligi
ile rendeleme, frezeleme, lamba, zivana agma delik agma
vb. iglerde daha diizgiin yiizeyler elde edildigi gibi
tutkallanma ve yapisma kabiliyeti artmaktadir (Uysal
1997). Dogal haliyle agik hava etkisinde birakilan agag
malzeme cesitli biyotik ve abiyotik zararlilarin etkilerine
agik oldugundan emprenye edilmesi veya estetik neme
sahip olanlarin koruyucu katman gereglerle kaplanmasi

gerekir (Sonmez 1995).

Bu calismada gesitli 6rtiicii ahsap boyalarin aga¢ malzeme
ve levhalarin kendi kendine yanma sicakligina etkilerini

belirlemek amaci ile yapilmustir.

2. YONTEM
2.1. Ahsap Malzemeler

Bu calismada, ti¢ farkli agag tiirti ve iki levha ¢esidi
kullanilmigtir. Bu maksatla mobilya ve dekorasyon
endiistrisinde genis kullanim alan1 bulan, Saricam (Pinus
sylvestris L.), Dogu kayi (Fgus oriantalis L.), Sapsiz
mese (Quercus petraea L.) lif levha (MDF) ve yonga levha

deney materyali olarak segilmistir.
2.2. Ortiicii boyalar

Calismada akrilik, sentetik ve seliilozik boyalar tercih

edilmistir.

Akrilik boya, su bazli olup, piiritizli ve piiriizsiiz
ylizeylere uygulanabilir. Cok yogun kokusunun
olmayisi, ¢abuk kurumasi, yiizeyinin sabunlu su ile
kolayca temizlenebilmesi nedeniyle hem i¢ hem de
dis mekanlarda kullanilabilmektedir. Bunun yani sira
hobi amach seramik, kagit, ahsap, kumas ve cam olmak
tizere i¢ mekan tasarimlarinda da genis kullanim alani
mevcuttur. Sentetik boya, eski ve yeni tiim ytiizeylerde
rahatlikla kullanilmaktadir. Ahsap, celik ve duvarlarda
ptirtizstiz ytiizey elde edilmektedir. Sert ve dayarukls,
parlakligini kaybetmeden yiizeyler temizlenebilir. Dig
ve i¢ mekanlarda kullanilabilen sentetik boyalar dis
mekanlarda veranda mobilyalarinda, i¢ mekanlarda ise
dayaniklt olmasi istenilen veya devamli siirtiinmeye
maruz kalan merdiven gibi mekanlarda ¢okga tercih
edilmektedir.

ylizeye parlak bir goriintii vermesinden dolay1 mobilya

Seliilozik boya, o6zellikle uygulandigt

ylizeylerinde ¢okga kullanilan yiiksek ortiictiliikte olan
son kat boya cesididir. Seliilozik boya, sert darbelere,
asinmaya ve ¢izilmeye olduk¢a dayaniklidir (URL-1,2).

2.3. Deney Yontemi
2.3.2. Deney Orneklerinin hazirlanmasi

Ankara Sitelerden tesadiifi olarak secilen Saricam (Pinus
sylvestris L.), Dogu kaym (Fagus oriantalis L.), Sapsiz
mege (Quercus petraea L.), orta yogunlukta lif levha
(MDF) ve Yonga levha 6rnekleri ASTM D 358 TS 345, TS
1476 gore, malzemeyi temsil edecek sekilde budaksiz,

ardaksiz, saglam, diizgiin lifli, diri odun kismindan,
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recinesi ve biiylime kusuru bulunmayan pargalardan
secilerek 13 x 13 x 76 mm. (radyal x teget x boy)
olciilerinde hazirlanmistir, Ornekler 20 + 2°C sicaklik ve
%65 £ 3 bagil nem sartlarinda %12 rutubete ulasincaya
kadar bekletilmistir (TS 2471, 1976). Hazirlanan érneklere
Ortiici akrilik, sentetik ve seltilozik boyalar fir¢a ile her
bir agag tiirii ve levha ¢esidi icin tek kat ve iki kat olarak

uygulanmusgtir.

Akrilik boya, {iretici firma 6nerileri dogrultusunda su ile
agilarak orta sertlikte firca ile tek ve iki kat uygulanmusgtr.
fki kat arasinda 15 dakika beklenmistir. Akrilik boya, m2
ye yaklasik 80-120 gr olacak sekilde uygulanmuistir.

Sentetik boya; %15 tiner ile inceltilerek, firgaile tek ve iki kat
uygulanmugtir. Uretici firmanin onerileri dogrultusunda
katlar arasinda 24 saat dig hava kogullarinda bekletilmistir.
Sentetik boya m? ye yaklasik 110 gr olacak sekilde
uygulanmustir.

Seliilozik boya; iiretici firma ©neriler dogrultusunda
%80 oraninda seliilozik tiner ile inceltilerek firca ile
uygulanmistir. Katlar arasinda 24 saat beklenmistir.
Seliilozik boya: m? ye yaklasik 80-100 gr olacak sekilde
uygulanmugtir.

Deneylerde 5 malzeme tiirti, 3 ortiicii boya +1 kontrol
Ornegi, her boya gesidi icin bir ve iki kat boya uygulamasi
2, her parametre igin tiger grup ve her grupta 24 adet
olmak tizere (5 x4x 2x 3) toplam 120 grup deney Ornegi

hazirlanmistir.
2.3.3. Yanma Deneyi

Yanma deneyleri igin, ASTM E 160-50 (1975) esaslarina
uyularak Gazi Universitesi Teknoloji Fakiiltesi Agag Isleri
Endiistri Mithendisligi Béliimii Teknoloji laboratuvarinda
bulunan “Yanma Test Cihaz1” kullanilmigtir. Deney 6ncesi
her 6rnek grubu (Mr)+0.01 g duyarlikli analitik terazide
tartilarak cihazdaki tel sehpaya istiflenmigtir. Deneyde
24 adet 6rnek, 12 katta ve {tist tiste kare prizma seklinde
dizilerek sekil 1'deki gibi yakma islemi uygulanmustir.
Yanma islemi baglamadan once termokupulun monte
edilen baca kisminda baca sicak degeri 200+5°C olusacak
sekilde stirekli kontrol edilerek ayarlanmigtir. Olgtimlerde
kendi kendine yanma sicakliklart belirlenmistir. Kendi
kendine yanma stiresi, alev kaynaginin kapatilmasindan
sonra deney Orneklerinin alevli yanmaya kadar devam
ettigi stire olarak tanimlanmaktadir. Deney esnasinda

kendi kendine yanma, stiredlger ile belirlenmistir.

Sekil 1. Yanma test cihazi a. Mika cam b. Kizak sonu c. Bek rehberi d. Kizak
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e. Potansiyometre veya Milivoltmetre girisi
f. Odun 6rnekleri g. Tel kafes h. Bek (maker tipi)

A. 270 mm. B. 430 mm. C. 295 mm. D. 305 mm. E. 38 mm.
(ASTM E 160-50, 1975; Ors ve digerleri 2002)

2.4. Verilerin degerlendirilmesi

Bu ¢alismada malzeme tiirii, kat sayisi ve boya gesidinin
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kendine yanma parametrelerine ait sicakliklar: veri olarak
kullanilmistir. Istatistiksel degerlendirme agamasinda
MSTAT-C istatistik programinda ¢oklu varyans (ANOVA)
analizleri uygulanmustir. Gruplar arasi farkliligin
6nemli ¢kmas: halinde farklarin hangi faktorlerden
kaynaklandiginin ve homojenlik gruplarimn belirlenmesi
icinherbir faktore kendiigerisinde Duncan testi (homojenlik

grubu) uygulanmusg farkliliklar kargilastirilmigtir.
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3. BULGULAR VE TARTISMA

3.1. Kendi kendine yanma sicaklig1 (°C)

Malzeme tiirti, boya gesidi ve kat sayist kendi kendine yanma sicakligina etkisine iliskin ¢oklu varyans analiz sonuglari

Cizelge 1" de verilmistir.

Cizelge 1. Kendi kendine yanma sicaklik degismelerine iliskin varyans analizi sonuglar

Faktor Serbestlik Derecesi Kareler Toplam1 Kareler Ortalamasi F Degeri {; <0,05
Malzeme tiirii (A) 4 92687.445 23171.861 31.6531 0.0000
Boya ¢esidi (B) 2 188.162 94.081 0.1285

Etkilesim (AB) 8 19869.120 2483.640 3.3927 0.0019
Kat sayisi (C) 2 10348.238 5174.119 7.0679 0.0014
Etkilesim (AC) 8 38036.723 4754.590 6.4948 0.0000
Etkilesim (BC) 4 2533.995 633.499 0.8654

Etkilesim (ABC) 16 20774.787 1298.424 1.7737

Hata 90 65885.007 732.056 31.6531 0.0472
Toplam 134 250323.478

Buna gore, malzeme tiirli, boya cesidi, boya kat sayist
ve bunlarin kargilikli etkilesimleri, malzeme c¢esidi, kat
sayisi, malzeme ve boya cesidi etkilesimi, malzeme
gesidi kat sayist etkilesimi, istatistiksel anlamda ¢nemli
(a <0,05), boya ¢esidi, boya gesidi ve kat sayist anlamsiz
bulunmustur. Malzeme tiirti, boya cesidi ve boya kat sayist
cesidine gore kendi kendine yanma sicakligi ortalama
degerleri Cizelge 2’de verilmistir.

Cizelge 2. Malzeme tiirii, boya cesidi ve kat sayisina
iliskin kendi kendine yanma sicaklik ortalama degerleri
(°C)

Malzeme Tiirii* X HG
Yonga Levha (Y1) 716,8 A
Mese(M) 713,6 A
MDF(LI) 684,8 B
Saricam (S¢) 675,6 B
Dogu Kayimi(K) 645,7 C
Boya ¢esidi**

Seliilozik (SI) 688,4 A
Akrilik (Ak) 687,8 A
Sentetik (Sn) 685,7 A
Kat Sayisr***

Kontrol (Knt) 699,2

Bir kat (1) 684,4

Iki kat (11) 678,3

*LSD:14,56, **LSD:11,28 ***LSD:11,28

Kendi kendine yanma sicakligi malzeme tiirtine goére, en
yiiksek yonga levhada (716,8 °C), en diisiik Dogu kayininda
(645,7 °C), boya ¢esidine gore en yiiksek seltilozik boyada
(688,4°C), en dusiik sentetik boyada (685,7°C), boya kat
say1sina gore en yiiksek L. kat da (688,4°C), en diisiik II. kat
da (685,7°C) bulunmustur.

Malzeme tiirii, boya ¢esidi ve kat sayisina iliskin kendi
kendine yanma sicakligi ortalama degerlerine Cizelge 3'de
verilmigtir.

Cizelge 3. Malzeme tiirii, boya ¢esidi ve kat sayisina iliskin
kendi kendine yanma sicaklig ortalama degerleri (°C)

Malzeme + X *HG Malzeme X *HG
Boya +Kat

YI+Sn 7304 A Y+ 725,6 A
M+Ak 714,2 AB |LI 725,2 A
M+SI 714,2 AB | YI+lI 724,0 A
Yi+Ak 7134 AB |M+II 719,3 A
M+Sn 712,3 AB |M+I 715 A
YI+SI 706,5 AB |M 706,4 AB
Li+Ak 703 ABC |S¢ 703,8 AB
LI +SI 697,5 BC Vi 700,7 | AB
S¢+S1 6872 | BCD |LI+I 684,9 BC
S¢+Sn 676,7 | CDE |S¢+l 664,9 CD
S¢+Ak 6628 | DEF |K 659,6 CD
K+Sn 655 EF | S¢+lL 658 CDE
Ll +Sn 653,8 EF | K+l 646 DE
K+Ak 645,3 F |LI+II 644,2 DE
K+SI 636,8 F  |K+I 631,4 E
*LSD: 25,23
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Malzeme tiirti ve boya gesidine iliskin kendi kendine
yanma sicakligi en yiiksek sentetik boya ile boyanmig
yonga levhada (730,4°C), en diisiik seliilozik boya

ile boyanmig dogu kayminda (636,8°C) tiirtinde elde

edilmistir.

Malzeme tiirli ve kat sayisi etkilesimine gore kendi

kendine yanma sicakligi en yiiksek tek kat boyanmis

yonga levhada (725,6°C), en disiik tek kat boyanmig

Dogu kayimninda (631,4°C) dl¢tilmiistir.

Boya c¢esidi, kat

etkilesimine

gore kendi

kendine yanma sicakligi ortama degerleri Cizelge 4 de

gosterilmisgtir.

Cizelge 4. Boya cesidi-kat sayis1 etkilesimine iliskin

kendi kendine yanma sicaklig1 ortalama degerleri (°C)

Boya Cesidi+ Kat sayis1 X *HG
Ak 699,2 A
Sn 699,2 A
Sl 699,2 A
Sl+] 687,7 AB
Sn+l 687,3 AB
Ak+IT 686,1 AB
SI+IT 678,4 AB
Ak+1 678,1 AB
Sn+ll 670,5 B
*LSD:19,54

Boya cesidi ve kat sayis1 etkilesimine gore kendi kendine
yanma sicaklik ortalama degerleri en yiiksek seliilozik
boya + I. katta (687,7°C) en diisiik sentetik boya + II. katta
(670,5°C) belirlenmistir.

Malzeme tiirti, boya cesidi ve kat sayisina iligkin kendi
kendine yanma sicaklig1 ortalama degerleri Cizelge 5de
gOsterilmisgtir.

Cizelge 5. Malzeme tiirii, boya cesidi ve kat sayisina iliskin kendi kendine yanma sicaklig1 ortalama degerleri (°C)

Malzeme+ Boya+Kat X *HG Malzeme+ Boya+Kat X *HG
YI+Sn+] 752,3 A Li+Ak 700,7 ABCDEFGH
Yi+Sn+1l 738,3 AB Y1+Sn 700,7 ABCDEFGH
LI+ 725,2 ABC Y145l 700,7 ABCDEFGH
LI+Ak 725,2 ABC LI+SI+1 685,1 BCDEFGHI
LI +Sn 725,2 ABC LI+SI+II 682,2 CDEFGHI]
M+Ak+II 722,9 ABC Li+Ak+11 677,3 CDEFGHIJK
Yi+Ak+II 719,9 ABC Se+Sn+ll 670,8 DEFGHIJK
Yi+Ak+ 719,7 ABC LI+Sn+] 662,9 EFGHIJK
M+SI+IT 718,7 ABC K+Ak 659,6 EFGHIJK
M+SI+] K+SI 659,6 EFGHIJK
7174

ABC
M+Sn+Il 716,3 ABCD K+5n 659,6 EFGHIJK
M+Sn+l 714,3 ABCD K+Ak+I1 658 FGHIJK
YI+SI+11 713,9 ABCD S¢+Sn+l 655,5 FGHIJK
M+Ak+] 7134 ABCDE K+Sn+ll 653,8 FGHIJK
S¢+SI+1 706,9 ABCDEF S¢+Ak+11 652,3 GHIJK
LI+Ak+1 706,6 ABCDEFG K+Sn+1 651,7 HIJK
M+Ak 706,4 ABCDEFG S¢+SI+I1 650,9 HIJK
M+S1 706,4 ABCDEFG S¢+Ak+I 632,3 IIK
M+5n 706,4 ABCDEFG K+SI+I1 626,3 JK
YI+SI+1 704,8 ABCDEFG K+SI+1 6244 JK
S¢+Sn 703,8 ABCDEFG K+Ak+] 618,3 K
S¢+Ak 703,8 ABCDEFG Li+Sn+I1 573,2 L
S¢+SI+Knt 703,8 ABCDEFGH | *LSD:43,69
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Malzeme tiirti, boya gesidi ve kat sayis1 etkilesimine gore
kendi kendine yanma sicaklig1 en ytiiksek tek kat sentetik
boya ile boyanmis yonga levhada (752,3°C) en diisiik
deger iki kat sentetik boya ile boyanmigs MDF de (573,2°C)
tespit edilmistir.

4. SONUC VE ONERILER

Bu calismada, kendi kendine yanma sicakligi malzeme
tiiriine gore, en yiiksek yonga levhada (716,8 °C), en
disiik Dogu kayminda (645,7 °C) bulunmustur. Dogu
kaymmina goére; yanma sicakligi yonga levhada %9,92,
mesgede %9,52, MDF de %5,71 ve saricamda %4,43 daha
yliksek ¢ikmusgtr.

Boya ¢esidine gore en yiiksek seliilozik boyada (688,4°C),
en diisiik sentetik boyada (685,7°C) bulunmustur. Sentetik
boyaya gore, yanma sicaklig1 seliilozik boyada %0,4,
akrilik boyada %0,31 daha yiiksek ¢ikmugtir.

Boya kat sayisina gore en yiiksek I. katta (684,4°C), en
distk II. katta (678,3°C) bulunmustur. II. kat boya sayisina
gore, 1. kat da %0,9 daha ytiiksek belirlenmistir.

Malzeme tiirii ve boya cesidine iliskin kendi kendine
yanma sicakligi degerlerinde en yiiksek sentetik boya
+ yonga levhada (730,4°C), en disiik ise seliilozik boya
+ Dogu kaymminda (636,8°C) elde edilmistir. Seliilozik
boya ile boyanmis Dogu kayinina gore, sentetik boya ile
boyanmis yonga levha %12,82 daha yiiksek ol¢tilmiigtiir.

Malzeme tiirti ve kat sayisi etkilesimine gore kendi
kendine yanma sicaklig1 en yiiksek I kat + yonga levhada
(725,6°C), en dugsiik I kat + Dogu kayminda (631,4°C)
olctilmiistiir. Tek kat boyanmig Dogu kayini 6rnegine
gore, tek kat boyanmis yonga levha %12,99 daha yiiksek
gikmugtr.

Boya cesidi ve kat sayisi etkilesimine gore kendi kendine
yanma sicaklik degerleri en yiiksek seliilozik boya + I
katta(687,7°C) en diisiik sentetik boya + II katta (670,5°C)
belirlenmisgtir. Sentetik boya ile iki kat boyananlara gore,
tek kat seliilozik boya ile boyananlar %2,51 daha yiiksek
gikmugtr.

Malzeme tiirti, boya gesidi ve kat sayis1 etkilegsimine goére
kendi kendine yanma sicakligi ortalama degerleri en
yiiksek I kat + sentetik boya + yonga levhada (752,3°C) en
dusiik deger ise II kat + sentetik boya + MDF de(573,2°C)
tespit edilmistir. Iki kat sentetik boya ile boyanmis MDF
ye gore, tek kat sentetik boya ile boyanmig yonga levha
%?23,81 daha ytiksek ¢ikmugtir.

Ors, Atar ve Peker (1999), Saricam (Pinus sylvestris L.) ve
Kestane (Castanea sativa Mill.) odunlarindan hazirlanan
deney 6rnekleri, Tanalith -CBC, Su itici madde +sentetik
vernik ve StM +politiretan vernik ile ASTM-D 1413-76
esaslarina gore emprenye ettikten sonra tist yiizey
isleminde sentetik ve politiretan vernikler kullanilmistir.
Tanalith-CBC ile emprenye edildikten sonra vernikleme
her iki odun tiirtinde ilk anda yanmay: geciktirici etki
saglamistir. Emprenye islemlerinden sonra uygulanan
vernikler odunun yanma Ozelliklerini etkilemedigi
bildirilmistir.

Seferoglu (2008), yaptig1 bir ¢alismada Dogu kaymn,
sarigam ve titrek kavak odundan elde ettigi 6rneklere
sentetik, seliilozik, politiretan, asit sertlegtiricili ve
polyester vernik {ist ytizey maddesi uygulamis ve yanma

deneyine tabi tutmustur.

Ors vd. (1997), SIM ve T-CBC ile emprenye ettikleri
kestane ve saricam odunlarindan hazirlanan deney
orneklerinin ytizeylerini sentetik ve poliiiretan vernikler
ile kaplamiglar, her iki odun tiiriinde de T-CBC ile
emprenye edildikten sonra yapilan vernikleme igleminin,

yanmay1 geciktirici etki saglamadigini belirtmislerdir.

Sonug¢ olarak, kendi kendine yanma sicakliginda
malzeme tiirti, boya kat sayisi ile boya gesidinin etkili
oldugu tespit edilmistir. Nitekim kendi kendine yanma
sicaklig, en yiiksek Yi+Sn+I (752,3), en diisiik LI+Sn+II de
bulunmustur. Buna gore yanmada yonga levha ve sentetik
boya yanmada sicaklik derecesini artirmasi, yangin riski
yliksek yasam alanlarda bu sonuglarin dikkate alinmasi,
can ve mal giivenligi acisindan dikkate alinmasi énemli

bulunmaktadar.
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